This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 



BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



@ R^PUBLIQ UE FRA NQAISE 

INSnrUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE 



PARIS 



(^3) N'' de publication : 

(k n'utiliser que pour les 
commandes de reproduction) 

N° d'enregistrement national 



2 749 263 
96 06714 



@ Int CI* : 



8 62 0 21/15 



DEMANDE OE BREVET D'INVENTION 



A1 



Date de depot : 31 .05.96. 
@ Prioriie : 



Us) Date de la mise a disposition du public de la 
demande : 05.12.97 Bulletin 97/49, 

^6) Liste des documents cites dans le rapport de 
recherche preliminaire : Se reporter a la fin du 
present fascicule. 

^o) References a d*autrcs documents nationaux 
apparentes : 



© Demandeur(s} : RENAULT SOCIETE ANONYME - 
FR. 



72; lnventeur(s) : ROUSSEL FRANCOIS. 



Titulaire(s) : 



(74) Mandataire : RENAULT. 



^ ELEMENT DE STRUCTURE RENFORCE ET SON PROCEDE DE FABRICATION. 

fe^ Element de structure renforce forme par un corps 
c?^x exterieur (20) sur tecue- les parois interieures delimi- 
tent une chambre de remplissage d'une matiere telle 
qu'une mousse, caracterise par le fait que la chambre de 
remplissage (23) renfemie un element interieur (25) ner- 
vure qui d^limite des cavites (30) remplies de mousse, for- 
mees au contact de I'element interieur et limitees par iesdl- 
tes parois int6rteures (201) de ( element exterieur (20). 
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ELEMENT DE STRl^CTURE RENFORCE ET SON PROCEDE DE 
FABRICATION 

Uinvention conceme im element de structure renforce et son precede de 
fabrication. 

L*in\ention conceme plus precisement un element de structure renforce 
destine a etre utilise dans les vehicules automobiles, sur lequel les parois 
intcrieures d'un corps creux delimitent une chambre de remplissage d'une 
matiere telle qu'unc mousse. 

C)n connait par la publication DE-U-1983413 un vehicule dans lequel on 
associe a la structure du vehicule un element d*absorption d*energie, qui 
s'cicnd sur la largeur du vehicule et qui est fonmc par un corps creux de 
section transrverfsale en U dont les branches opposees sont alignees 
hoiizonialement. Le corps creux est rempli d'une mousse plastique. Ce mode 
d'cxccution a cependant pour inconvenient que le corps creux ne presente 
quiuie taible rigidiie. Les branches du corps creux ainsi realise flechissent 
sous Tclfet d'eiforts relatK'ement faibles. de sorte que son pouvoir 
d'ubsorption d'energie par deformation est insuffisantc. 

A partir de ces considerations, invention a pour objet de realiser un element 
de structure renforce a forte rigidite. Non seulement la fabrication doit en 
etrc simple, mais on doit aussi pouvoir adapter le renforcement propose a 
dilFcrcntes varianies d'clements de structure compie lenu de leur section et 
de leur localisation. 

Pour atteindre cet objectif, scion Tinvention. la chambre de remplissage de 
Tclemcnt de structure rcnferme un element interieur rigide nervure qui 
delimit e des cavites remplies de mousse formees au contact de Telement 
interieur et limitees par les parois dc rclcmcnt exierieur. 

L'iiiNcntion presente I'avantage de s'adapier a des corps creux faiblement 
rcsistants faisant partie d'une structure ou d'un chassis allege. 
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L'invcntion prcscntc egalement Tavantage de pouvoir equiper certains 
(rontons de la structure ou du chassis d'un vehicule support dc la cairosserie 
Judit vehicule. 

Uavantage principal de I'lnvention consiste en ce que Ton obtient au moyen 
d'uii element de structure et de son remplissage un element transmetteur 
d'eflort independamment de la forme de I'clement de structure. L'element de 
structure permet de la sonc d'accroitre localement la rigidite de ladite 
structure. 

La realisation de l'element de structure est paniculierement simple et s'obtient 
par simple chauffage de Velement interieur, pour realiser Fexpansion d'un 
produit moussant qui assurera de la sorte Tenrobage et rinunobtlisation dudit 
element interieur et le collage du produit moussant sur les parois interieures 
de Telement extcrieur. 

D'autrcs caracterisliques el avantages de I'invention apparaitront au cours de 
la description qui va sui\ re en reference au dessin annexe donne uniquemem 
a litre d*exemple dans lequel : 

- la fisure I est une vxic en elevation d*une carrosserie de vehicule 
automobile sur laquelle on a represcnte a litre d'exemple non limitatif les 
localisations possibles de Telement de structure conforme a rinvention. 

- la figure 2 est une representation perspective de Tarmature interieure. 

- les fiaures 3 et 4 sont des vues en coupe de relement de structure suivant 
la lianc IV-lVde la figure 1 respectivement avant et apres I'expansion de 
relement moussant. 

La fiaure 1 represcnte schematiquement une carrosserie 10 de veliicule 
automobile monlcc sur un soubassemcnt II. Sur le soubassement 11 la 
reference 12 designe le longeron inferieur dont les parties 13, 14 en pointille 
sont const ituees a litre d'exemples non limitatifs par des elements de 
structure conformcs a Tinvention. 
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Aiiisi que cela est represeiitc a la figure 3 ou 4, uii element creux extcrieur 20 
est constilue par un profile a section en U 21 dent Ics sommcts rabaitus 
constituent lui bord de soudure au contact d'une tdle de fermeture 22. 

Les parois inierieures 20i de relement 20 dclimitcnt line chambre de 

reinplissage 28. 

Scion rin\ention. une armature constituee par Telement nerviire 25, qui 
suppone le produil moussant non expanse 24. L'amiature 25 est introduite 
dans la chambre 28 et est reliee rigidement a la tole de fermeture 22. 
Uenscmbic ainsi constitue est rappone soude. selon la figure 4. pour fomier 
un corps creux avec le profile 21 de section en U. 

L'cnscmblc ainsi assemble permet le librc passage 23 des produits de 
JcLa|)agc 01 Je traiicment de surface avant cuisson et done Tauto-nettoyage 
de la paroi inicriciirc 20i de la piece 21. 

IJannaiurc 25 est constituee par lui profile en materiau conducteur thermique 
icl qu'unc fontc d'aluminiunL de magnesium, etc... dont les nervures 26. 27, 
35 sunt oricniecs vers la paroi interieure 20i de I'element exterieur 20. Ces 
nci\ urcs qui dclimitcnt des cavites 30. remplies de mousse assurent au cours 
d'un appon caU>rilique. la diffusion de la chaleur pour I'obtention d'une 
elevation tic icniperature. suffisante au dcclenchement de I'expansion du 
pruduit nu>ii>.Nani ci son adherence sur la paroi interieure 20i (figure 4) lors 
du traiicnicni dii longeron 12 et de Tarmature 25 au cours du passage de 
rcnscmbic du vchicule dans les fours de cuisson. 

I . 'expansion cnv i.saucc dc la mousse permet sensiblemcnt de tripler son 
volume initial l/amiature 25 assure de la sone simultanement Tappon de 
I'cncrgic calorifiquc necessaire h Tcvpansion liomogene du produit moussant 
le long de la portion necessaire du profile 21 et le renforcement local de ce 
deniicr par suite du collage dc Tarmature 25 dans ledit profile 21 par 
rintcnnediaire de la matiere moussante. 
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RFA INDICATIONS 

1 ) Element dc structure renforce forme par un corps creux exterieur (20) sur 
lequcl les parois interieures deiimitent une chambre de remplissage d'une 
maticre telle qu'unc mousse, caracterise par fait que la chambre de 

5 remplissage (23) renferme un element interieur (25) nervurc qui delimitc 

des cavites (30) remplies de mousse, formees au contact de Telement 
interieur et limitees par lesdites parois interieures (20i) de Telement 
exterieur (20). 

2) t£ lenient de structure selon la revendication K caracterise par le fait que 
10 Telement interieur (25) porte des nervures (26, 27, 35) orientees vers les 

parois interieures (20i) de I'eleraent exterieur (20). 

3) Llemenl de structure scion la revendication 2, caracterise par le fait que 
les nervurcs (26, 27, 35) de Telement interieur (25) sont portees par un 
renfort en fonte d'aluminium. 

15 4) Procede de fabrication de Telement de structure renforce selon Tune 
quelconque des revendication s 1. 2 ou 3, caracterise par le fait que Von 
iniroduit dans une chambre de remplissage (28) une armature (25) 
supportant un produit moussant (24) pour laisser le libre passage aux 
produiis de traitcmcnt dc surface et que Pen realise I'apport calorifique 

20 necessaire a I'expansion du produit moussant et a I'adherence de celui-ci 
aux surfaces (20i) interieures du corps creux exterieure (20) pendant le 
passaae dc Tensemblc du vchiculc dans les fours de cuisson. 
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